Formula 1® masa ostaniajaca

Wiasciwosci*

Stosunek Czas

roboczy

Zalecana
ciecz

ciecz/puder

Ekspansja
wigzania

Ekspansja
termiczna

Wytrzymatos¢é
na sciskanie

Special Liquid

221100 Concentrate PLUS

6-8 minut

1,60% 0,65% 1350 psi (9,2 MPa)

V*Wyniki oparto na metodach badawczych, czestotliwosci i procedurach stosowanych przez Ransom & Randolph lub jego zatwierdzonych dostawcéw. Podane
warto$ci majg wytgcznie charakter ogélnych wskazéwek i nie stanowig sztywnej specyfikacji.

Krok 1: Przygotowanie

Przygotowanie wzorca

1. Przymocuj kanat odlewowy do wzorca woskowego za pomocg
plastycznego lepkiego wosku.

2. Zamocuj wzorce na podstawie formiera tygla.

Przygotowanie pierscienia zdejmowanego

1. Wytdz pierscien odlewniczy wyktadzing, pozostawiajgc po 1/4
cala (6 mm) wolnej przestrzeni od kazdego konca.

2. Przymocuj wykfadzine na miejscu plastycznym lepkim woskiem.

3. Namaczaj wytozony pierscien w wodzie przez co najmniej 1
minute, a nastepnie strzgsnij nadmiar wody przed zalewaniem
masa.

4. Umies$c pierscien na podstawie formiera.

Przygotowanie pierscienia metalowego (wylacznie do

wygrzewania stopniowego)

1. Wyt6z pierscien odlewniczy wyktadzing, pozostawiajgc po 1/4
cala (6 mm) wolnej przestrzeni od kazdego konca.

2. Przymocuj wykfadzine na miejscu plastycznym lepkim woskiem.

3. Umies¢ pierscien na podstawie formiera.

Krok 2: Mieszanie / zalewanie masg
Mieszanie

1. Przygotuj ciecze, rozcienczajgc Special Liquid Concentrate PLUS

woda dejonizowang do stezenia zapewniajgcego pozadany
poziom ekspansji. Stezenie mozna korygowac¢ dla optymalizaciji
dopasowania. Wiekszg ekspansje uzyskuje sie przy wyzszym
stosunku cieczy do wody, a mniejszg przy nizszym.

2. Przy proporcji 22 mL cieczy na 100 g masy ostaniajgcej najpierw
wlej odmierzong ciecz do naczynia mieszajgcego, a nastepnie
dodaj odwazony proszek.

3. Recznie mieszaj szpatutkg przez okoto 10-15 sekund, aby
doktadnie zwilzy¢ proszek.
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4. Mieszaj mechanicznie pod préznig na niskich obrotach (350-600
obr./min) przez 120 sekund (2 minuty).

Zalewanie masg

5. Wlej wymieszang mase ostaniajgcg do pierscienia maksymalnie
1/4 cala (6 mm) ponad jego gérng krawedz, stosujgc standardowe
techniki zapobiegajgce uwigzieniu powietrza (np. wibracje,
przetaczanie, pedzelkowanie itp.).

6. Po wypetnieniu pierscienia mozna opcjonalnie umiesci¢ go w
zbiorniku cisnieniowym na 15 minut.

Krok 3a: Szybkie wygrzewanie

Wstepne wigzanie

1. Pozostaw pierécieh do zwigzania przez co najmniej 15 minut, ale
nie dtuzej niz 1 godzine, w miejscu wolnym od drgan.

2. Aby uzyskac najlepsze wyniki, umies¢ go w nagrzanym piecu w
ciggu 30 minut od zalania masg.

Wygrzewanie

3. Przed usunieciem szkliwionej warstwy z gérnej powierzchni formy
zdejmij podstawe i flaske.

4. Umies¢ forme w nagrzanym piecu ustawionym na temperature
zalecang przez producenta stopu, maksymalnie do 1700°F
(925°C). W przypadku wyzszych temperatur najpierw umiesé
formy w piecu nagrzanym do 1700°F (925°C), a nastepnie
zwigkszaj temperature do wartosci koncowej w tempie 25-35°F
(14-20°C) na minute.

5. Utrzymuj piec w zadanej temperaturze przez 30 minut, dodajac
10 minut dla kazdego dodatkowego pierscienia.

Krok 3b: Wygrzewanie stopniowe

Wstepne wigzanie
1. Pozostaw pierscien do zwigzania przez co najmniej 15 minut w
miejscu wolnym od drgan.
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Wygrzewanie

* Po 12 godzinach od zalania masg ponownie zwilz forme przed

2. Przed usunieciem szkliwionej warstwy z gérnej powierzchni formy —wygrzewaniem, zanurzajac jg w wodzie na 1-3 minuty.

zdejmij podstawe i flaske (jezeli dotyczy).

3. Umies¢ forme w piecu o temperaturze pokojowej.

4. Zwigkszaj temperature pieca w tempie 25-35°F (14-20°C) na
minute do temperatury zalecanej przez producenta stopu.

5. Utrzymuj piec w temperaturze docelowej przez co najmniej 30
minut przed odlewaniem, dodajgc 10 minut dla kazdego
dodatkowego pierscienia.

Krok 4a: Odlewanie

1. Odlewaj stop przy uzyciu palnika tlenowo-propanowego lub
urzgdzenia odlewniczego zgodnie z instrukcjg producenta.

2. Pozostaw odlew do ostygniecia zgodnie z zaleceniami
producenta stopu.

Krok 4b: Ttoczenie ceramiki

1. Ttocz zgodnie z zaleceniami producenta ceramiki. W przypadku
prac wymagajgcych dwaoch ingotow stosuj forme 200 g.
2. Pozostaw wyttoczki ceramiczne do catkowitego ostygniecia.

Krok 5: Usuwanie masy ostaniajacej

1. Ostroznie rozbij forme przy uzyciu narzedzi, takich jak miotek,
stosujgc odpowiednie srodki ochrony indywidualnej, aby nie
wdychac¢ pytu.

2. Usunh pozostatosci masy ostaniajgcej, oczyszczajgc odlew
Scierniwem przed polerowaniem.

Wskazowki

» W przypadku pierscienia metalowego nie stosuj metody szybkiego
wygrzewania. Maksymalna temperatura wejscia do nagrzanego
pieca dla pierscienia metalowego wynosi 1700°F (925°C).

* Aby skorygowacé zbyt ciasne dopasowanie: zwieksz stezenie
cieczy. W przypadku pierscieni metalowych mozna réwniez
zastosowac¢ podwaojng wyktadzine. Aby skorygowac zbyt luzne
dopasowanie: zmniejsz stezenie cieczy. Patrz wykres
wspotczynnika ekspansiji.

* W przypadku duzych form zawierajgcych ztozone prace lub
plastikowe kanaty, belki rozdzielajace badz copingi zaleca sig
standardowg technike wygrzewania.

* Aby unikngé zanieczyszczenia krzyzowego, uzywaj oddzielnych
misek do mieszania mas fosforanowych i gipsowych.

* Mieszalniki o wyzszych obrotach mogg wymagac skrocenia czasu
mieszania do 30-60 sekund.
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* Uniesienie formy nad dnem pieca sprzyja czystemu wygrzewaniu.
» Prowadzenie pieca z otwartymi odpowietrzeniami utatwia catkowite
spalenie wszystkich materiatéw wzorca.

Przechowywanie

Przechowuj pojemnik szczelnie zamkniety, gdy nie jest uzywany.
Mase ostaniajgca przechowuj w suchym miejscu w temperaturze
pokojowej. Okres trwatosci wynosi 2 lata od daty produkcji zapisanej
w pierwszych szesciu cyfrach numeru partii na etykiecie, w formacie
MMDDYY.

Chron Special Liquid Concentrate PLUS przed zamarznigciem.

Bezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo. Zawiera krzemionke krystaliczng. Powoduje
uszkodzenie ptuc w wyniku dtugotrwatego lub powtarzanego
narazenia drogg oddechowg. Unikaj kontaktu ze skérg i oczami.
Unikaj wdychania pytu. Podczas pracy stosuj srodki ochrony
indywidualnej. Po uzyciu doktadnie umyj rece. Wiecej informac;ji
znajduje sie w karcie SDS.

Ameryka Poétnocna: moze powodowac raka w nastepstwie
wdychania.

Poniewaz warunki lub sposoby uzycia pozostajg poza naszg kontrolg, nie
przyjmujemy odpowiedzialnosci i wyraznie wytgczamy wszelkg odpowiedzialno$¢
za uzycie tego produktu. Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg
uznawane za prawdziwe i dokfadne, jednak wszystkie stwierdzenia i sugestie sg
przekazywane bez jakiejkolwiek gwarancji, wyraznej lub dorozumianej, co do
doktadno$ci informacji, zagrozen zwigzanych z uzyciem materiatu lub wynikéw,
jakie mozna uzyskac z jego zastosowania. Odpowiedzialno$¢ za zgodnosc ze
wszystkimi obowigzujgcymi przepisami federalnymi, stanowymi i lokalnymi
spoczywa na uzytkowniku. Catkowita potencjalna odpowiedzialno$¢ zwigzana ze
sprzedazg i uzyciem tego produktu jest ograniczona do kosztu konkretnych
towaréw sprzedanych w ramach danej transakcji.
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