Formula 1® zatmelovaci hmota

Vlastnosti*

Pomeér Doporucena Pracovni

kapalina cas

kapalina/prasek

Pevnost
v tlaku

Expanze
pri tuhnuti

Tepelna
expanze

Special Liquid

221100 Concentrate PLUS

6—8 minut

1,60 % 0,65 % 1350 psi (9,2 MPa)

V*Tyto vysledky vychazeji ze zkusebnich metod, Cetnosti testovani a postupl pouzZivanych spole¢nosti Ransom & Randolph nebo jejimi schvalenymi dodavateli.
Uvedené hodnoty slouzi pouze jako obecné voditko a nepredstavuji zavaznou specifikaci.

Krok 1: Priprava

Priprava vzorce

1. Pfipevnéte vtokovy kanalek k voskovému vzorci pomoci
plastického lepkavého vosku.

2. Upevnéte vzorce na zakladnu lici kuzelky.

Priprava snimatelného krouzku

1. Vylozte lici krouzek vloZkou tak, aby na kazdém konci zUstala
mezera 1/4 palce (6 mm).

2. Prichytte vlozku plastickym lepkavym voskem.

3. Ponoite vyloZzeny krouzek do vody nejméné na 1 minutu, poté
pred zatmelovanim oklepejte pfebytecnou vodu.

4. Umistéte krouzek na zakladnu lici kuzelky.

Priprava kovového krouzku (pouze pro stupnové

vyhfivani)

1. Vylozte lici krouzek vloZkou tak, aby na kazdém konci zUstala
mezera 1/4 palce (6 mm).

2. Pfichytte vlozku plastickym lepkavym voskem.

3. Umistéte krouzek na zakladnu lici kuzelky.

Krok 2: Michani / zatmelovani
Michani

1. Pfipravte kapaliny zfedénim Special Liquid Concentrate PLUS
deionizovanou vodou na koncentraci odpovidajici pozadovanému

stupni expanze. Koncentraci Ize upravit pro optimalizaci

4. Michejte mechanicky ve vakuu pfi nizkych otackach (350-600
ot./min) po dobu 120 sekund (2 minuty).

Zatmelovani

5. Nalijte namichanou zatmelovaci hmotu do krouzku nejvySe 1/4
palce (6 mm) nad jeho horni okraj, a to béZnymi postupy
zabrariujicimi zachyceni vzduchu (napf. vibrace, pfevalovani,
Stétcovani apod.).

6. Po naplnéni krouzZku Ize pfipadné pouZit tlakovy hrnec po dobu
15 minut.

Krok 3a: Rychlé vyhfivani

Predbézné tuhnuti

1. Nechte krouzek tuhnout nejméné 15 minut, nejdéle v3ak 1
hodinu, v prostoru bez vibraci.

2. Pro nejlepsi vysledky vlozte krouzek do pfedehraté pece do 30
minut od zatmeleni.

Vyhfivani

3. Pfed sefiznutim glazované vrstvy z horni ¢asti formy sejméte
zakladnu a objimku.

4. Umistéte formu do pfedehraté pece na teplotu doporuéenou
vyrobcem slitiny, maximalné do 1700 °F (925 °C). Pro vyssi
teploty vlozte formy nejprve do pece predehfaté na 1700 °F (925
°C) a poté zvySujte teplotu na kone¢nou hodnotu tempem 25-35
°F (14-20 °C) za minutu.

5. Udrzujte pec na cilové teploté po dobu 30 minut a za kazdy dalsi

dosednuti. Vy3Si expanze se dosahne pfi vy$s§im poméru kapaliny  krouZek pfidejte 10 minut.

k vodé&, niz8i expanze pfi niz§im poméru.

2. Pfi poméru 22 mL kapaliny na 100 g zatmelovaci hmoty nejprve

nalijte odméfenou kapalinu do michaci nadoby a poté pfidejte
navazeny prasek.

3. Ruéné michejte Spachtli pfiblizné 10—15 sekund, aby se prasek

dukladné navlh¢il.
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Krok 3b: Stupnové vyhfivani
Pfedbézné tuhnuti
1. Nechte krouzek tuhnout nejméné 15 minut v prostoru bez vibraci.
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Vyhfivani

2. Pfed sefiznutim glazované vrstvy z horni ¢asti formy sejméte
zakladnu a objimku (je-li to relevantni).

3. Umistéte formu do pece pfi pokojové teploté.

4. Zvysujte teplotu pece tempem 25-35 °F (14-20 °C) za minutu az

na teplotu doporu¢enou vyrobcem slitiny.
5. Pfed odlévanim udrZujte pec na cilové teploté nejméné 30 minut
a za kazdy dalSi krouzZek pfidejte 10 minut.

Krok 4a: Odlévani

1. Odlévejte slitinu kysliko-propanovym hofakem nebo licim
zafizenim podle pokyn( vyrobce.
2. Nechte odlitek vychladnout podle pokynu vyrobce slitiny.

Krok 4b: Lisovani keramiky

1. Lisujte podle doporuceni vyrobce keramiky. Pro prace vyzadujici
dva ingoty pouzijte formu o hmotnosti 200 g.
2. Nechte keramickeé vylisky zcela vychladnout.

Krok 5: Vyjmuti hmoty

1. Opatrné rozbijte formu pomoci nastroju, napfiklad kladiva, a
pouzivejte spravné osobni ochranné prostfedky, abyste
nevdechovali prachové ¢astice.

2. Pfed leSténim odstrante zbytky zatmelovaci hmoty o€isténim
odlitku abrazivem.

Tipy

» Pokud pouzivate kovovy krouzek, nepouzivejte metodu rychlého
vyhfivani. Maximalni vstupni teplota pfedehiaté pece pro kovovy
krouzek je 1700 °F (925 °C).

* Pro korekci pfilis t&ésného dosednuti: zvySte koncentraci kapaliny.
U kovovych krouzku Ize také pouzit dvojitou viozku. Pro korekci
pfili§ volného dosednuti: snizte koncentraci kapaliny. Viz tabulka
pomeéru expanze.

+ U velkych forem obsahujicich slozité prace nebo plastové vtoky,
rozvadéci listy ¢i copingy se doporu€uje standardni technika
vyhfivani.

* Abyste zabranili kfizové kontaminaci, pouzivejte oddélené misky
pro michani fosfatovych a sadrovych zatmelovacich hmot.

» Michacky s vys$Simi otackami mohou vyzadovat zkraceni doby
michani na 30—-60 sekund.
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* Po 12 hodinach od zatmeleni pfed vyhfivanim znovu navihcete
formu ponofenim do vody na 1-3 minuty.

» Podepfeni formy nad dnem pece napomaha istému vyhfivani.

» Provoz pece s otevienymi odvzdusriovacimi otvory pomaha zcela
spalit vSechny materidly vzorce.

Skladovani

Nadobu uchovavejte pevné uzavienou, kdyZ se nepouziva.
Zatmelovaci hmotu skladujte v suchu pfi pokojové teploté. Doba
pouzitelnosti je 2 roky od data vyroby uvedeného v prvnich Sesti
Cislicich Cisla Sarze na &titku ve formatu MMDDYYY.

Chrante Special Liquid Concentrate PLUS pfed zmrznutim.

Bezpecnost

Nebezpeci. Obsahuje krystalicky oxid kfemicity. Pfi dlouhodobé
nebo opakované expozici vdechovanim zplsobuje poskozeni plic.
Zabrarite kontaktu s kGiZi a o¢ima. Nevdechujte prach. Pfi
manipulaci pouzivejte ochranné prostfedky. Po manipulaci si
dlkladné umyijte ruce. Vice informaci naleznete v bezpe¢nostnim
listu SDS.

Severni Amerika: pfi vdechovani mize vyvolat rakovinu.

JelikoZz podminky nebo zplsoby pouZiti jsou mimo nasi kontrolu, neprebirame
Zadnou odpovédnost a vyslovné odmitame jakoukoli odpovédnost za pouZiti
tohoto vyrobku. Informace uvedené v tomto dokumentu jsou povaZovany za
pravdivé a pfesné, avSak veskera tvrzeni a doporuceni jsou poskytovana bez
jakékoli vyslovné nebo implicitni zaruky ohledné presnosti informaci, nebezpeci
spojenych s pouzitim materialu nebo vysledkd, kterych Ize jeho pouZitim
dosahnout. Za dodrzovani vsech platnych federalnich, statnich a mistnich
predpist odpovida uzivatel. Veskera pripadna odpovédnost souvisejici s
prodejem a pouzivanim tohoto vyrobku je omezena na cenu konkrétniho zboZi
prodaného v prislusné transakci.
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