Formula 1® investicna hmota

Vlastnosti*

Pomer Odporucana

kvapalina

Pracovny
cas

kvapalina/prasok

Pevnost’
v tlaku

Expanzia
pri tuhnuti

Tepelna
expanzia

Special Liquid

221100 Concentrate PLUS

6—8 minut

1,60 % 0,65 % 1350 psi (9,2 MPa)

*Tieto vysledky vychadzaju zo skuSobnych metdd, frekvencie testovania a postupov pouzivanych spolo¢nostou Ransom & Randolph
alebo jej schvalenymi dodavatelmi. Uvedené hodnoty slizia len ako vSeobecné usmernenie a nepredstavuju zavaznu Specifikaciu.

Krok 1: Priprava

Priprava modelu

1. Pripevnite vtokovy kanalik k voskovému modelu pomocou
plastického lepivého vosku.

2. Upevnite modely na zakladru odlievacej kuzelky.
Priprava snimatelného kruzku

1. Vylozte odlievaci kruzok vlozkou tak, aby na kazdom konci
zostala medzera 1/4 palca (6 mm).

2. Vlozku prichytte plastickym lepivym voskom.

3. VyloZeny kruzok ponorte do vody aspor na 1 minutu, potom pred
investovanim oklepte prebyto€nu vodu.

4. Umiestnite krdzok na zakladnu odlievacej kuzelky.

4. Mechanicky mieSajte vo vakuu pri nizkych otackach (350-600
ot./min) pocas 120 sekund (2 minuty).

Investovanie

5. Nalejte namieSanu investiénd hmotu do krizku najviac 1/4 palca
(6 mm) nad jeho horny okraj, a to beznymi postupmi zabranujucimi
zachyteniu vzduchu (napr. vibraciou, prevalovanim, nanasanim
Stetcom a pod.).

6. Po naplneni krdZku mozno pripadne pouZit tlakovy hrniec po¢as
15 minut.

Krok 3a: Rychle vyhrievanie

Predbezné tuhnutie
1. Nechaijte krizok tuhnut’ aspon 15 minut, najdihSie vSak 1 hodinu,

Priprava kovového kruzku (len pre postupné vyhrievanie) v priestore bez vibracii.

1. VyloZte odlievaci kruzok vloZzkou tak, aby na kazdom konci
zostala medzera 1/4 palca (6 mm).

2. Vlozku prichytte plastickym lepivym voskom.

3. Umiestnite kruzok na zakladru odlievacej kuzelky.

Krok 2: MieSanie / investovanie

MieSanie

1. Kvapaliny pripravte zriedenim Special Liquid Concentrate PLUS
deionizovanou vodou na koncentraciu zodpovedajucu
pozadovanému stupriu expanzie. Koncentraciu mozno upravit na
optimalizaciu dosadnutia. Vy3Sia expanzia sa dosiahne pri vy$Som
pomere kvapaliny k vode, niZ8ia expanzia pri niZSom pomere.

2. Pri pomere 22 mL kvapaliny na 100 g investi¢nej hmoty najprv
nalejte odmeranu kvapalinu do mieSacej nadoby a potom pridajte
navazeny prasok.

2. Pre najlepsie vysledky vlozte kruzok do predhriatej pece do 30
minut od investovania.

Vyhrievanie

3. Pred odstranenim glazovanej vrstvy z hornej ¢asti formy
odstrante podstavec a objimku.

4. Umiestnite formu do predhriatej pece na teplotu odporucanu
vyrobcom zliatiny, maximalne do 1700 °F (925 °C). Pri vySSich
teplotach vlozte formy najprv do pece predhriatej na 1700 °F (925
°C) a potom zvySujte teplotu na kone¢nu hodnotu tempom 25-35 °F
(14-20 °C) za minutu.

5. Udrzujte pec na cielovej teplote 30 minut a za kazdy dalSi kruzok
pridajte 10 minut.

Krok 3b: Postupné vyhrievanie
Predbezné tuhnutie

3. Ruéne miesajte Spachtlou priblizne 10—15 sekund, aby sa prasok 1. Nechajte krizok tuhnut aspon 15 minut v priestore bez vibracii.

dékladne navlhgil.
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Vyhrievanie * Po 12 hodinach od investovania pred vyhrievanim formu znovu
2. Pred odstranenim glazovanej vrstvy z hornej ¢asti formy navlhCite ponorenim do vody na 1-3 minuty.

odstrarite podstavec a objimku (ak je to relevantné). * Podopretie formy nad dnom pece pomaha k €istému vyhrievaniu.
3. Umiestnite formu do pece pri izbovej teplote. * Prevadzka pece s otvorenymi odvzdusriovacimi otvormi pomaha
4. Zvysujte teplotu pece tempom 25-35 °F (14—20 °C) za minutu az uplne spalit vSetky modelovacie materialy.

na teplotu odporu€anu vyrobcom zliatiny. Skladovanie

5. Pred odlievanim udrZujte pec na cielovej teplote aspori 30 minut a

2a kazdy dalsi krazok pridajte 10 mindt. Nadobu uchovavajte tesne uzavretu, ked sa nepouziva. Investi¢nu

hmotu skladujte v suchu pri izbovej teplote. Cas pouZitelnosti je 2

Krok 4a: Odlievanie roky od datumu vyroby uvedeného v prvych Siestich &isliciach &isla
1. Odlievajte zliatinu kyslikovo-propanovym horakom alebo Sarze na etikete vo formate MMDDYY.

odlievacim zariadenim podfa pokynov vyrobcu. Chrénite Special Liquid Concentrate PLUS pred zamrznutim.

2. Nechaijte odliatok vychladnut podla pokynov vyrobcu zliatiny. Bezpec":nost’

Krok 4b: Lisovanie keramiky Nebezpe&enstvo. Obsahuije krystalicky oxid kremicity. Pri dihodobej
1. Lisujte podra odporuéani vyrobcu keramiky. Pri pracach alebo opakovanej expozicii vdychovanim sposobuje poskodenie
vyzadujlcich dva ingoty pouzite formu s hmotnostou 200 g. pluc. Zabrante kontaktu s pokozkou a o€ami. Nevdychujte prach. Pri
2. Nechajte keramické vylisky Uplne vychladnut. manipulécii pouzivajte ochranné prostriedky. Po manipulécii si
Krok 5: Vybratie hmoty dokladne umyte ruky. Viac informacii najdete v karte

. ) o . bezpecnostnych udajov SDS.
1. Formu opatrne rozbite pomocou vhodnych nastrojov, napriklad  geverna Amerika: pri vdychovani méze vyvolat rakovinu.

kladiva, a pouzivajte spravne osobné ochranné prostriedky, aby ste keqze podmienky alebo spésoby pouzitia sii mimo nasej kontroly, nepreberéame
nevdychovali prachové Castice. Ziadnu zodpovednost a vyslovne odmietame akukolvek zodpovednost za pouZitie

2. Pred lestenim odstrarite zvysky investiénej hmoty ocistenim tohto vyrobku. Informacie uvedené v tomto dokumente sa povazuju za pravdivé a
odliatku abrazivom. presné, avSak vsetky tvrdenia a odportucania sa poskytuju bez akejkolvek

. vyslovnej alebo implicitnej zaruky, pokial ide o presnost’ informacii,
T| py nebezpecenstva spojené s pouzitim materialu alebo vysledky, ktoré mozno jeho
- B - . . pouZzitim dosiahnut. Za dodrziavanie vSetkych platnych federalnych, statnych a
' Ak.pouz!vate kqvoyy krazok, n’ep0u2|vajte me.tOd.u rychleho . miestnych predpisov zodpovedéa pouZivatel. Akakolvek pripadna zodpovednost’
vyhrievania. Maximalna vstupna teplota predhriatej pece pre kovovy suvisiaca s predajom a pouzivanim tohto vyrobku je obmedzena na cenu

krazok je 1700 °F (925 °C). konkrétneho tovaru predaného v prislu$nej transakcii.
* Na korekciu prili§ tesného dosadnutia: zvySte koncentraciu
kvapaliny. Pri kovovych krdZkoch mozno pouzit' aj dvojitu viozku. Na
korekciu prili§ volného dosadnutia: znizte koncentraciu kvapaliny.
Pozrite tabulku pomeru expanzie.

* Pri velkych formach obsahujucich zlozité prace alebo plastové
vtoky, rozvadzacie listy €i copingy sa odporuca Standardna technika
vyhrievania.

* Aby sa zabranilo kriZovej kontaminacii, pouZivajte oddelené misky
na miesanie fosfatovych a sadrovych investicnych hmat.

* MieSacky s vysSimi otackami mbézu vyzadovat skratenie Casu
mieSania na 30—60 sekund.
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