P2C™ Dental Cast zywica odlewnicza
Wiasciwosci*

“ Temperatura wygrzewania Dlugosé fali

Fioletowy 1600-1800°F (871-982°C) 385 nm

*Wyniki opierajg sie na metodach badawczych, czestotliwosci badan i procedurach stosowanych przez Ransom & Randolph

lub jego zatwierdzonych dostawcow. Podane wartosci majg wytgcznie charakter ogolnych wskazowek i nie stanowig
wigzgcej specyfikacji.

Krok 1: Przygotowanie Krok 3: Obrébka po druku

Mieszanie zywicy 1. Ostroznie oddziel wydrukowane obiekty od platformy

1. Doktadnie wymieszaj zywice. Ten etap jest niezbedny, roboczej za pomocq sztywnej szpatutki.
aby ponownie rozproszy¢ osad pigmentowy na dnie 2. Usun podpory wedtug potrzeb.
opakowania. Niewystarczajgce wymieszanie moze 3. Oczys¢ wydrukowane obiekty dwuetapowo w
powodowa¢ odchylenia koloru i niepowodzenia wydruku. —kapielach z alkoholu izopropylowego (IPA):
« Uzycie butelki: energicznie wstrzasaj przez co najmniej * Mycie wstgpne: czys¢ przez 2 minuty w roztworze IPA

2 minuty przed ostroznym wlaniem zywicy do kuwety. przeznaczonym do wielokrotnego uzycia.

« Uzycie rolki mieszajacej: umiesé butelke z zywicgna  * Mycie koncowe: doktadnie czys¢ przez 2 minuty w
mieszalniku rolkowym, aby uzyskaé optymalne i czystym roztworze IPA.
powtarzalne wymieszanie. Krok 4: Koncowe utwardzanie

* W kuwecie materiatowej: wymieszaj zywice miekkg _ _ _
szpatutkg, uwazajgc, aby nie uszkodzié folii w kuwecie. 1. Przygotuj urzadzenie do koncowego utwardzania,

2. Usun wszelkie pecherzyki czystg szpatutka. stosujgc ustawienia dla zywicy P2C Dental Cast dostepne

K k 2 P k na stronie Ransom-Randolph.com/3D-Dental-Resins.
ro - roces d ruku 2. Utwardzaj oczyszczone wydruki zgodnie z instrukcjg

1. Przygotuj plik STL, importujac go do odpowiedniego ~ Producenta urzgdzenia, aby zapewni¢ peing

oprogramowania typu slicer. polimeryzacje i stabilnos¢ przed odlewaniem.

2. Zadbaj o prawidtowy projekt i rozmieszczenie podpoér, Krok 5: Przygotowanie

aby unikng¢ niepowodzen wydruku.
3. Zastosuj ustawienia dla Zywicy P2C Dental Cast, wzorca
dostepne na stronie Ransom-Randolph.com/3D-Dental-
Resins.

4. Upewnij sie, ze platforma robocza jest czysta, sucha,
prawidtowo osadzona i zablokowana na ramieniu
platformy.

5. W trakcie pracy postepuj zgodnie z instrukcjami

1. Sprawdz dopasowanie odlewanego wzorca do
odpowiedniego modelu gtéwnego.

2. Lekko wypoleruj element szczotkg obrotowa, aby
usung¢ pozostate slady po podporach.

3. Stosujgc gumowg podstawe, zamocuj kanaty

) odlewnicze do wzorcéw w sposdb konwencjonalny —
producenta drukarki. przez dotaczenie kanatow woskowych lub wykorzystanie
6. Pozakonczeniu procesu drukowania wymagany jest  kanatow drukowanych. Dla najlepszych wynikéw zaleca
post-processing. Jezeli nie mozna wykona¢ go od razu, sie uzycie mufli zdejmowanej albo mufli zgodnej z

pozostgw w’ydr'ukowane modele w drukarce do czasu procesem wygrzewania (np. kartonowej mufli z

dalszej obrobki. wodoodporng wktadka).
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Krok 6: Ostanianie i Bezpieczenstwo

wygrzewan ie Ostrzezenie. Moze powodowac reakcje alergiczng skory.
L. Nosi¢ rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu

Ostanianie i/lub ochrone twarzy. Unika¢ kontaktu ze skérg lub

1. Postepuj zgodnie z instrukcjg producenta masy oczami. W przypadku kontaktu doktadnie umy¢ po uzyciu.

ostaniajgcej dotyczgcg mieszania, zalewania i wigzania  Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujgc
wstepnego. W przypadku odlewéw o wysokiej doktadnosci dtugotrwate skutki. W postaci ciektej (nieutwardzonej)

zaleca sie stosowanie masy ostaniajgcej Biovest®. traktowac jako odpad chemiczny. Postepowac¢ zgodnie z
Wygrzewanie (metoda szybkiego lokalnymi, krajowymi i innymi obowigzujgcymi przepisami
wstawiania) dotyczacymi utylizacji. Po polimeryzacji (utwardzeniu)

o . _ materiat mozna usuwac jako odpad komunalny. Wiece;j
2. Umies¢ forme w piecu nagrzanym wstepnie do informacji znajduje sie w karcie charakterystyki (SDS).
temperatury 1600-1800°F (871-982°C).
3. Utrzymuj te temperature przez co najmniej 1 godzine Poniewaz Warunki i'metody uz'_ytkqwanifa pgzostaqu poza naszg
. kontrolg, nie ponosimy odpowiedzialnosci i wyraznie wytgczamy
przed odlewaniem. o o )
wszelkg odpowiedzialno$¢ za uzycie tego produktu. Informacje

Ws ka ZéWki zawarte w niniejszym dokumencie uznaje sie za prawdziwe i
doktadne, jednak wszystkie stwierdzenia i sugestie
. Zywica P2C Dental Cast zostata zwalidowana jako przekazywane sg bez jakiejkolwiek gwarancji, wyrazonej lub
element systemu R&R® P2C™ Print-to-Cast System, dorozumianej, co do doktadno$ci informacji, zagrozen
co zapewnia ptynne przejécie od druku do odlewu. zwigzanych z uzyciem materiatu lub rezultatow, jakie mozna

« Zywica P2C Dental Cast moze plami¢ odziez; uzywaj =’ skac w wyniku jego zastosowania. Za zgoanosc ze .
. L. .. . wszystkimi obowigzujgcymi przepisami federalnymi, stanowymi i
odpowiedniej odziezy ochronnej. lokalnymi odpowiada uzytkownik. Wszelka potencjalna
* Po wydruku upewnij sig, ze kuweta jest wolna od odpowiedzialno$¢ zwigzana ze sprzedazg i uzyciem tego
utwardzonych zanieczyszczen. Drukowanie przy produktu ogranicza sie do kosztu konkretnych towarow
obecnosci utwardzonych pozostato$ci moze uszkodzi¢ sprzedanych w ramach odpowiednich transakcji.
kuwete lub znieksztatci¢ kolejne wydruki.
» Odstepstwo od zalecanych instrukcji przetwarzania
moze negatywnie wptyng¢ na wiasciwosci chemiczne i
fizyczne zywicy, a tym samym na jakos¢ wydrukow.
« Zywica P2C Dental Cast stanowi tylko jeden element
catego procesu druku 3D. Szczegotowe ustawienia
druku znajdujg sie w instrukcji uzytkowania
odpowiedniej drukarki lub sg dostepne na stronie
Ransom-Randolph.com/3D-Dental-Resins.
» W razie pytan skontaktuj sie z pomocg techniczng pod
adresem Digital@Ransom-Randolph.com.

Przechowywanie

Przechowuj pojemnik szczelnie zamkniety i zamykaj go
natychmiast po kazdym uzyciu, aby zapobiec utwardzaniu
pod wplywem $wiatta otoczenia. Przechowuj w
temperaturze pokojowej, w suchym i ciemnym miejscu.
Nie uzywaj zywicy po uptywie terminu waznosci, poniewaz
jej wiasciwosci moga ulec pogorszeniu.
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