P2C™ Dental Cast odlévaci pryskyrice

Viastnosti*

Vypalovaci teplota Vinova délka

Fialova 1600-1800°F

Krok 1: Priprava
Michani pryskyfice
1. Pryskyfici dikladné promichejte. Tento krok je
nezbytny pro opétovné rozptyleni usazeného pigmentu na
dné obalu. Nedostate€¢né promichani muze zpulsobit
odchylky barvy a selhani tisku.
» Pouziti lahvi€ky: energicky protfepavejte nejméné 2
minuty pfed opatrnym nalitim pryskyfice do vanicky.
* Pouziti valeCkové michacky: umistéte lahvi¢ku s
pryskyfici na vale¢kovou michacku pro optimalni a
opakovatelné promichani.
* Ve vanicce: promichejte pryskyfici mékkou stérkou a
dbejte na to, abyste neposkodili folii ve vanicce.
2. Odstrante veSkeré bublinky Cistou stérkou.

Krok 2: Proces tisku

1. Prfipravte soubor STL jeho importem do pfislusného
slicovaciho softwaru.

2. Zaijistéte spravny navrh a rozmisténi podpor, aby
nedoslo k selhani tisku.

3. Pouzijte nastaveni pro pryskyfici P2C Dental Cast
dostupna na strance Ransom-Randolph.com/3D-Dental-
Resins.

4. Ujistéte se, Ze stavebni platforma je Cista, sucha,
spravné usazena a zajisténa na rameni platformy.

5. Béhem prace postupujte podle pokynu vyrobce
tiskarny.

6. Po dokonc&eni procesu tisku je vyZadovano nasledné
zpracovani. Pokud jej nelze provést ihned, ponechte
vytisténé modely v tiskarné az do dalSiho zpracovani.
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*Vysledky vychazeji ze zkuSebnich metod, ¢etnosti zkousek a postupt pouzivanych spole¢nosti Ransom & Randolph nebo
Jejimi schvalenymi dodavateli. Uvedené hodnoty slouzi pouze jako obecné voditko a nepredstavuji zavaznou specifikaci.

Krok 3: Nasledné zpracovani
po tisku

1. Opatrné oddélte vytisténé objekty od stavebni
platformy pomoci pevné stérky.
2. Podpory odstrarite podle potreby.
3. Vytisténé objekty Cistéte ve dvou krocich v laznich s
isopropylalkoholem (IPA):
* Pfedbézné myti: Cistéte 2 minuty v roztoku IPA
uréeném k opakovanému pouziti.
+ Kone¢né myti: dikladné Cistéte 2 minuty v Cistém
roztoku IPA.

Krok 4: Kone¢né vytvrzeni

1. PFipravte zafizeni pro konecné vytvrzeni podle
nastaveni pro pryskyfici P2C Dental Cast dostupnych na
strance Ransom-Randolph.com/3D-Dental-Resins.

2. Vycisténé vytisky vytvrzujte podle navodu vyrobce
zafizeni, aby byla pfed odlévanim zajisténa uplna
polymerace a stabilita.

Krok 5: Priprava vzoru

1. Zkontrolujte dosednuti odlévaného vzoru na pfislusny
hlavni model.

2. Lehce prelestéte dil rotaCnim kartackem, aby se
odstranily zbyvajici stopy po podporach.

3. Pomoci pryzové zakladny pfipevnéte vioky ke vzorim
bé&znym zplsobem — bud pfipojenim voskovych vtokda,
nebo pouzitim tisténych vtokd. Pro nejlepsi vysledky se
doporucuje pouzit snimatelny krouzek nebo krouzek
kompatibilni s vypalovacim procesem (napf. kartonovy
krouZek s vodéodolnou vlioZkou).
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Krok 6: Zatmeleni a Bezpecnost
Vypalovéni Varovani. Mlze vyvolat alergickou kozni reakci.

) Pouzivejte ochranné rukavice, ochranny odév, ochranu
Zatmeleni o&i a/nebo obligeje. Zabrarite styku s pokozkou nebo
1. Postupujte podle pokynu vyrobce zatmelovaci hmoty — o€ima. Po manipulaci dikladné omyjte. Skodlivy pro vodni
pro michani, zalévani a pocateéni tuhnuti. U odlitkd s organismy, s dlouhodobymi ucinky. V kapalném
vysokymi naroky na pfesnost se doporucuje pouZzit (nevytvrzeném) stavu povazujte za chemicky odpad.
zatmelovaci hmotu Biovest®. Postupujte v souladu s mistnimi, narodnimi a dalSimi

platnymi pfedpisy pro likvidaci. Po polymeraci (vytvrzeni)
Ize material odstranit jako komunalni odpad. Dalsi
informace naleznete v bezpecnostnim listu (SDS).

Vypalovani (metoda rychlého vsazeni)

2. Umistéte formu do pece predehfaté na teplotu 1600—
1800°F (871-982°C).
3. Tuto teplotu udrzujte alespori 1 hodinu pied odlévanim. ProtoZe podminky a zplsoby pouZiti jsou mimo nasi

v , kontrolu, neneseme odpovédnost a vyslovné odmitame
DOPO ruceni Jakoukoli odpovédnost za pouZiti tohoto vyrobku.

- Pryskyfice P2C Dental Cast byla validovana jako Informace uvedené v tomto dokumentu jsou povazovany
soucast systému R&R® P2C™ Print-to-Cast System, 2@ pravdivé a pfesné, avSak veskera tvrzeni a doporuéeni
coz zajistuje plynuly pfechod od tisku k odlévani. Jsou poskytovana bez jakekoli zaruky, vyslovné nebo
Pryskyfice P2C Dental Cast miiZe znegistit odév:; predpokladané, pokud jde o pfesnost informaci, rizika
pouzivejte vhodny ochranny odév. spojena s pouzitim materialu nebo vysledky, kterych Ize
* Po tisku se ujistéte, Ze vanicka neobsahuje vytvrzené Jeho p’ouléitim c,los’a' hn.out’. Z‘? dodféovélzi véech’p I,a tnych
necistoty. Tisk za pfitomnosti vytvrzenych zbytk( mize fevqeralnlch, s’tatn.lch 'vm,'Sthh eredp Isu Od‘? ov'/’d?
poskodit vanicku nebo deformovat nasledné vytisky uzivatel. Jakakoli mozna odpovédnost souvisejici s
Odchylka od doporu¢enych pokynt pro zpracovéni. p rodej,errz ap ouz’vil"/'m tohot,o vy robvl’(uj ? O,m ezena na cend
muZe nepfiznivé ovlivnit chemické a fyzikalni vlastnosti konkrétniho zbozi prodaného v prislusné transakc

pryskyfice, a tim i kvalitu vytiskd.

Pryskyfice P2C Dental Cast pfedstavuje pouze jednu
¢ast celého procesu 3D tisku. Podrobna nastaveni tisku
naleznete v navodu k pouziti pfislusné tiskarny nebo
jsou dostupna na strance Ransom-Randolph.com/3D-
Dental-Resins.

V pfipadé dotaz( kontaktujte technickou podporu na
adrese Digital@Ransom-Randolph.com.

Skladovani

Nadobu uchovavejte té€sné uzavienou a po kazdém
pouziti ji ihned uzavfete, aby nedoslo k vytvrzeni vlivem
okolniho svétla. Skladujte pfi pokojové teploté na suchém
a tmavém misté. Nepouzivejte pryskyfici po uplynuti doby
pouzitelnosti, protoze muze dojit ke zhor$eni jejich

vlastnosti.
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