P2C™ Dental Cast odlievacia zivica
Viastnosti*

“ Vypal'ovacia teplota Vinova dizka

1600-1800°F (871-982°C) 385 nm

*Vysledky vychadzaju zo skiSobnych metod, frekvencie skusok a postupov pouzivanych spolo¢nostou Ransom & Randolph alebo jej
schvélenymi dodavatelmi. Uvedené hodnoty sluzia len ako vSeobecné usmernenie a nepredstavuju zavéznu Specifikaciu.

Fialova

Krok 1: Priprava

MiesSanie zivice

1. Zivicu dokladne premiesajte. Tento krok je nevyhnutny
na opatovné rozptylenie usadeného pigmentu na dne
obalu. Nedostato¢né premieSanie méze spdsobit
odchylky farby a zlyhanie tlace.

» Pouzitie flaSe: energicky pretrepavajte najmenej 2
minuty pred opatrnym naliatim Zivice do vanicky.

» Pouzitie valéekovej mieSacky: umiestnite flaSu so
Zivicou na valéekovu miesacku na optimalne a
opakovatelné premiesanie.

* Vo vanicke: premieSajte zivicu makkou stierkou a
dbajte na to, aby ste neposkodili foliu vo vanicke.

2. Odstrante vSetky bublinky Cistou stierkou.

Krok 2: Proces tlace

1. Pripravte subor STL jeho importovanim do prislusného
slicovacieho softvéru.

2. Zaistite spravny navrh a rozmiestnenie podpier, aby
nedoslo k zlyhaniu tlace.

3. Pouzite nastavenia pre zivicu P2C Dental Cast
dostupné na stranke Ransom-Randolph.com/3D-Dental-
Resins.

4. Uistite sa, ze stavebna platforma je Cista, sucha,
spravne usadena a zaistena na ramene platformy.

5. Pocas prace postupujte podla pokynov vyrobcu
tlaCiarne.

6. Po dokonc&eni procesu tlace je potrebné nasledné
spracovanie. Ak ho nemozno vykonat ihned, ponechajte
vytlaené modely v tla€iarni az do dalSieho spracovania.

USA

3535 Briarfield Boulevard
Maumee, Ohio 43537
1.800.800.7496 | 419.865.9497

RER

Ransomé&Randolph

Krok 3: Nasledné spracovanie po
tlacéi
1. Opatrne oddelte vytlacené objekty od stavebnej
platformy pomocou pevnej stierky.
2. Podpery odstrarite podla potreby.
3. Vytlacené objekty Cistite v dvoch krokoch v kupefoch s
izopropylalkoholom (IPA):
* Predbezné umyvanie: Cistite 2 minuty v roztoku IPA
uréenom na opakované pouzitie.
» Kone¢né umyvanie: dokladne Cistite 2 minuty v Cistom
roztoku IPA.
Krok 4: Konecné vytvrdzovanie

1. Pripravte zariadenie na kone¢né vytvrdzovanie podla
nastaveni pre zivicu P2C Dental Cast dostupnych na
stranke Ransom-Randolph.com/3D-Dental-Resins.

2. Vycistené vytlacky vytvrdzujte podla navodu vyrobcu
zariadenia, aby bola pred odlievanim zaistena uplna
polymerizacia a stabilita.

Krok 5: Priprava vzoru

1. Skontrolujte dosadnutie odlievaného vzoru na
prislusny hlavny model.

2. Zlahka prelestite diel rotacnou kefkou, aby sa
odstranili zostavajuce stopy po podperach.

3. Pomocou gumovej zakladne pripevnite vtoky k
vzorom beznym spdsobom — bud’ pripojenim
voskovych vtokov, alebo pouZitim tlaenych vtokov.
Na dosiahnutie najlepSich vysledkov sa odporuca
pouzit snimatelny kruZzok alebo krdzok kompatibilny
s vypalovacim procesom (napr. karténovy kruzok s
vodoodolnou vlozkou).
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Krok 6: Investovanie a vypalovanie Bezpecnost’

Investovanie Varovanie. M6ze vyvolat alergicku koznu reakciu.
Pouzivajte ochranné rukavice, ochranny odev,
ochranu o¢€i a/alebo tvare. Zabrarite kontaktu s
pokoZkou alebo o&ami. Po manipulacii dékladne
umyte. Skodlivy pre vodné organizmy, s dlhodobymi

1. Postupujte podla pokynov vyrobcu investi¢nej
hmoty pri mieSani, zalievani a poc€iatoénom tuhnuti.
Pri odliatkoch s vysokymi narokmi na presnost' sa

odporuca pouzit investicnu hmotu Biovest®. inkam \/ k I ( wrd ) st
, . . . . ucinkami. V kvapalnom (nevytvrdenom) stave sa
Vypalovanie (metoda rychleho vsadenia) povazuje za chemicky odpad. Postupujte v sulade s

2. Umiestnite formu do pece predhriatej na teplotu miestnymi, narodnymi a dal&imi platnymi predpismi

1600,_18000F (871j982°_0)' _ ' _ na likvidaciu. Po polymerizacii (vytvrdnuti) mozno
3. Tuto teplotu udrziavajte najmenej 1 hodinu pred  material odstranit ako komunainy odpad. Dalsie
odlievanim. informacie najdete v karte bezpecénostnych udajov
Odporucania (SDS).

« Zivica P2C Dental Cast bola validovana ako suéast pretoze podmienky a spésoby pouZitia sti mimo nasej
systému R&R® P2C™ Print-to-Cast System, ¢o kontroly, nenesieme zodpovednost a vyslovne odmietame
zabezpecuje plynuly prechod od tlaCe k odlievaniu. akukolvek zodpovednost za pouzitie tohto vyrobku.

« Zivica P2C Dental Cast moze znedistit odev: Informacie uvedené v tomto dokumente sa povazuju za
pouzivajte vhodny ochranny odev. pravdivé a presné, avSak vsetky tvrdenia a odporucania

« Po tladi sa uistite, e vani¢ka neobsahuje vytvrdené S@ poskytuju bez akejkolvek zaruky, vyslovnej alebo
neistoty. Tlag v pritomnosti vytvrdenych zvyskov ~ Predpokladanej, pokial ide o presnost informacil, rizika
mbze poskodit vaniéku alebo zdeformovat spojené s pouZzitim materialu alebo vysledky, ktoré mozno
nasledujce vytiacky. Jjeho pouzitim dosiahnut. Za dodrZiavanie vsetkych

. e . platnych federalnych, Statnych aj miestnych predpisov
O(ic hylka .Od odporucanyc_h pokyr_wov’na Spr ag:ovame zodpoveda pouzivatel. Akakolvek mozna zodpovednost
méze nepriaznivo ovplyvnit chemické a fyzikalne

o X . . e suvisiaca s predajom a pouZitim tohto vyrobku je
vvlastnostl Zivice, a tym aj kvalitu vytlackov. obmedzena na cenu konkrétneho tovaru predaného v
Zivica P2C Dental Cast predstavuje len jednu Cast  prisjusnej transakeii.

celého procesu 3D tlace. Podrobné nastavenia tlace

najdete v navode na pouzitie prislusnej tlaCiarne

alebo su dostupné na stranke Ransom-

Randolph.com/3D-Dental-Resins.

V pripade otazok kontaktujte technicku podporu na

adrese Digital@Ransom-Randolph.com.

Skladovanie

Nadobu uchovavajte tesne uzavretu a po kazdom
pouziti ju ihned uzavrite, aby nedoslo k vytvrdnutiu
vplyvom okolitého svetla. Skladujte pri izbovej
teplote na suchom a tmavom mieste. NepouZivajte
Zivicu po uplynuti doby pouZitefnosti, pretoze méze
dojst k zhorSeniu jej vlastnosti.
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