Uniflex™ Blue materiat do powielania

Wiasciwosci*

Temperatura
topnienia

Temperatura robocza

Temperatura

Z rzymani :
Cet Ul il zalewania

Niebieski 192°F (89°C)

131°F (55°C)

< 1 godzina 131°F (55°C)

*Wyniki te opierajg sie na metodach badawczych, czestotliwosci badan i procedurach stosowanych przez Ransom & Randolph lub je go
zatwierdzonych dostawcow. Podane wartosci majg wytgcznie charakter ogolnych wskazowek i nie stanowig wigzgcej specyfikacji.

Krok 1: Przygotowanie

Model

1. W celu zapewnienia petnego nawodnienia moczyc¢
model w wodzie przez 20 minut.

2. Umiesci¢ nawodniony model w puszce do powielania.
Unika¢ pojemnikéw ze stopdw zawierajgcych
aluminium, miedz i zelazo.

Materiat do powielania

1. Wyja¢ z pojemnika takg iloS¢ materiatu, jaka jest
potrzebna.

2. Pocig¢ materiat na mate kawatki - kostki o wielkosSci
okoto 1" (25 mm).

3. Pozostatg czesS¢ szczelnie zamkng¢ w oryginalnym
pojemniku.

Krok 2: Procedura topienia

Urzadzenie automatyczne

1. Ustawi¢ temperature topnienia na 192°F (89°C), a
temperature zalewania na 131°F (55°C).

2. Postepowac zgodnie z instrukcjg producenta
urzgdzenia.

3. Przed probg wyjecia pozostawi¢ forme do ostygniecia
w temperaturze pokojowej przez 60-90 minut.

Ptyta grzewcza

1. Umiesci¢ przygotowany materiat do powielania na
zrodle ciepta w szklanej zlewce.

2. Podczas ogrzewania mieszac, az wszystkie czastki
sie stopig i catkowicie rozpuszczg. Zachowac
ostroznosé, aby nie przegrzac i/lub nie przypali¢
materiatu.

3. Ogrzewac stop do 192°F (89°C) nie dtuzej niz przez
jedna godzine.

4. Zdjgc¢ ze zrédia ciepta i pozostawi¢ do ostygniecia do
131°F (565°C), mieszajac.

5. Wia¢ stop do przygotowanej puszki do powielania.

6. Przed préba wyjecia pozostawi¢ forme do ostygniecia
w temperaturze pokojowej przez 60-90 minut.
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Kuchenka mikrofalowa
Nie uzywac¢ kuchenki mikrofalowej do topienia materiatu
do powielania Uniflex.

Przetapianie

Przygotowaé¢ materiaty i postepowac zgodnie z

instrukcja jak zwykle. Mozna to zrobi¢ do 20 razy.

* Ptynu oddzielonego od zuzytych form podczas
przechowywania NIE wylewac; nalezy doda¢ go do
kawatkow formy podczas cyklu przetapiania.

* Po kilku przetopieniach materiat do powielania moze
gestnie¢ i wolno sie wylewa¢ w temperaturze
roboczej 131°F (55°C). Otrzymane formy moga
wydawac sie suche i nieco kruche. Aby
wyeliminowac ten problem, na poczatku cyklu
przetapiania doda¢ 5 fl oz (150 mL) wody
dejonizowanej na kazde wiadro topionego materiatu
do powielania Uniflex.

Krok 3: Wyjmowanie

1. Delikatnie wyjg¢ model i optuka¢ forme pod biezaca
zimng woda.

2. Delikatnie osuszy¢ strumieniem powietrza.

3. Umiescic forme otwartg strong do dotu na blacie, aby
zapobiec wysychaniu i skurczowi.

Krok 4: Powielanie

Model gipsowy

1. Wymieszaé gips zgodnie z instrukcjg producenta.
Nalezy pamietac, ze gipsy wolniej wigzgce zwykle
wymagajg dtuzszego czasu szpatutkowania, aby
uzyskac szybszy poczatek wigzania.

2. Wla¢ mase do formy.

3. W odpowiednim momencie wyjg¢ forme z duplikatem
z puszki. Nalezy pamietac, ze gipsy szybkowigzace
mozna wyjg¢ okoto 20 minut po poczatku wigzania,
natomiast gipsy wolniej wigzgce wymagajg wiecej
czasu - okoto 45-60 minut.
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4. Oderwa¢ forme od zdublowanego modelu.
5. Opracowac model i optuka¢ woda.

Model ogniotrwaty

1. Postepowac zgodnie z instrukcjg producenta
dotyczgcg mieszania i czasu wigzania materiatu
ogniotrwatego. NIE stosowa¢ materiatu do powielania
Uniflex, jesli w technice wskazano Protective Coat.

2. Wla¢ mase do formy.

3. W odpowiednim momencie wyja¢ forme z duplikatem
Z puszki.

4. Oderwac forme od zdublowanego modelu.

5. Opracowa¢ model i optukaé woda.

Zalewanie plynng zywica

1. Prawidtowo namoczy¢ model z wzorcem woskowym i
ustawi¢ go w puszce w zgdany sposob.

2. Wypehhi¢ puszke stopionym materiatem.

3. Schtadzac¢ w kgpieli z zimng wodg o temperaturze 50
+ 10°F (10 £ -12°C) przez 40 minut. Ustawi¢ puszke
w kagpieli wodnej na listwach lub zebrach, aby
umozliwi¢ prawidtowg cyrkulacje wody.

4. Po schtodzeniu roztozy¢ puszke i wyjg¢ forme.

5. Nacig¢ forme w trzech lub czterech miejscach,
uwazajac, aby nie nacig¢ obszaru z woskiem, i wyjgc
model.

6. Wykona¢ wymagane kanaly wlewowe i
odpowietrzajgce.

7. Optuka¢ forme pod szybko biezgcg zimng woda.

8. Osuszy¢ strumieniem powietrza i przykry¢
nieobrabiang forme wilgotnym recznikiem.

9. Postepowac zgodnie z technikg producenta zywicy do
wykonywania protez.

Krok 5: Czyszczenie po pracy

1. Optukac zuzytg forme, aby upewnic sig, ze jest wolna
od pozostatosci gipsu lub materiatu ogniotrwatego.

2. Przechowywac materiat w zamknietym, szczelnym
pojemniku do nastepnego cyklu przetapiania.

Wskazowki

* NIE ogrzewa¢ materiatu do powielania Uniflex powyze;j
195°F (90°C).

« Jesli materiat do powielania Uniflex nie zostanie
prawidtowo ogrzany, moze stac sie ziarnisty. Aby
tego unikng¢, nalezy zapewni¢ wystarczajgcq ilos¢
czasu na rozpuszczenie wszystkich czgstek. Jesli
ziarnista struktura nadal sie utrzymuje, moze byc¢
konieczne ponowne przeprowadzenie cyklu
przetapiania.

* Aby przyspieszy¢ chtodzenie, umiescic¢ 1/3 puszki w
kgpieli z zimng wodg o temperaturze 50 + 10°F (10
-12°C) na 45 minut. Przy temperaturze wody wyzszej
niz 60°F (16°C) chtodzi¢ dtuze;j.
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Przechowywanie

Pojemnik przechowywac szczelnie zamkniety, gdy
materiat nie jest uzywany. Przechowywac¢ w
temperaturze pokojowej. Okres przydatnosci wynosi 2
lata od daty produkcji podanej w pierwszych szesciu
cyfrach numeru partii na etykiecie w formacie MMDDYY.

Bezpieczenstwo

Ostrzezenie. Dziata draznigco na skoére. Powoduje
powazne podraznienie oczu. Unika¢ kontaktu ze skorg i
oczami. Po uzyciu doktadnie umy¢ rece. Stosowac
srodki ochrony indywidualnej. Wiecej informaciji znajduje
sie w karcie charakterystyki SDS.

Poniewaz warunki lub metody stosowania pozostajg poza naszg
kontrolg, nie przyjmujemy odpowiedzialnos$ci i wyraZznie wytgczamy
wszelkg odpowiedzialno$¢ za jakiekolwiek uzycie tego produktu.
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie uznaje sie za prawdziwe
i doktadne, jednak wszelkie stwierdzenia lub sugestie przedstawiane
sg bez jakiejkolwiek gwarancji, wyraznej lub dorozumianej, co do
doktadno$ci informacji, zagrozen zwigzanych z uzyciem materiatu lub
wynikéw, jakie mozna uzyskac z jego zastosowania. Za zgodnosc ze
wszystkimi obowigzujgcymi przepisami odpowiada uzytkownik. Cata
ewentualna odpowiedzialno$¢ zwigzana ze sprzedazg i stosowaniem
tego produktu jest ograniczona do kosztu konkretnych towaréw
sprzedanych w danej transakcji.
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