Uniflex™ Blue material pro duplikovani
Vlastnosti*

Modra 192°F (89°C)

131°F (55°C)

< 1 hodina 131°F (55°C)

*Tyto vysledky vychazeji ze zkusebnich metod, ¢etnosti zkouSek a postupli pouzivanych spoleénosti Ransom & Randolph nebo jejimi
schvalenymi dodavateli. Uvedené hodnoty slouzi pouze jako obecné voditko a nepredstavuji zavaznou specifikaci.

Krok 1: Priprava

Model

1. Pro zajisténi uplné hydratace ponoite model na 20
minut do vody.

2. Vlozte hydratovany model do duplikaCni kyvety.
Nepouzivejte nadoby ze slitin obsahujicich hlinik, méd
nebo Zelezo.

Material pro duplikovani

1. Vyjméte z obalu takové mnozstvi materialu, jaké je
potreba.

2. Nakrajejte material na malé kusy — kostky o velikosti
pfiblizné 1" (25 mm).

3. Zbyvajici ¢ast tésné uzavrete v plvodnim obalu.
Krok 2: Postup taveni

Automatické zarizeni

1. Nastavte teplotu taveni na 192°F (89°C) a teplotu
nalévani na 131°F (55°C).

2. Postupujte podle pokynu vyrobce zafizeni.

3. Pfed vyjmutim nechte formu chladnout pfi pokojové
teploté 60—90 minut.

Topna deska

1. VloZte pfipraveny material pro duplikovani do
sklenéné kadinky na zdroj tepla.

2. Pfi zahfivani michejte, dokud se v8echny €astice
neroztavi a zcela nerozpusti. Davejte pozor, aby
nedoslo k pfehfati nebo pfipaleni.

3. Zahfivejte taveninu na 192°F (89°C) nejdéle jednu
hodinu.

4. Sejméte ze zdroje tepla a za michani nechte ochladit
na 131°F (55°C).

5. Nalijte taveninu do pfipravené duplikaéni kyvety.

6. Pfed vyjmutim nechte formu chladnout pfi pokojové
teploté 60—90 minut.
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Mikrovinna trouba

Nepouzivejte mikrovinnou troubu k taveni materialu pro
duplikovani Uniflex.

Pretaveni

Pripravte materialy a postupuijte podle instrukci jako
obvykle. Tento postup Ize opakovat az 20krat.

« Jakoukoli kapalinu, ktera se béhem skladovani oddélila
od pouzitych forem, NEvyléveijte, ale pfidejte ji ke kustim
formy béhem cyklu pretaveni.

* Po nékolika pretavenich mize material pro duplikovani
zhoustnout a pfi pracovni teploté 131°F (55°C) vytékat
pomalu. Vysledné formy mohou puUsobit suSe a ponékud
kiehce. Abyste tomuto problému predesli, pfidejte na
zacatku cyklu pretaveni 5 fl oz (150 mL) deionizované
vody na kazdy kbelik taveného materialu Uniflex.

Krok 3: Vyjmuti

1. Opatrné vyjméte model a oplachnéte formu pod
tekouci studenou vodou.

2. Jemné osuste proudem vzduchu.

3. Polozte formu otevienou stranou doll na pracovni
plochu, aby nedo$lo k vysychani a smrsténi.

Krok 4: Duplikace

Sadrovy model

1. Namichejte sadru podle pokyn(i vyrobce. Pamatuijte,
ze pomaleji tuhnouci sadry obvykle vyzaduji delSi dobu
Spachtlovani, aby se dosahlo rychlejSiho po¢ate¢niho
tuhnuti.

2. Nalijte smés do formy.

3. Ve spravny okamzik vyjméte formu s duplikatem z
kyvety. Rychle tuhnouci sadry Ize vyjmout pfiblizné 20
minut po po¢atecnim tuhnuti, zatimco pomaleji tuhnouci
sadry vyzaduji delSi ¢as — pfiblizné 45—-60 minut.
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4. Sejméte formu z duplikovaného modelu.

5. Opracujte model a oplachnéte jej vodou.
Zaruvzdorny model

1. Postupujte podle pokynl vyrobce pro michani a dobu
tuhnuti Zaruvzdorného materialu. Material pro duplikovani
Uniflex NEPOUZIVEJTE, pokud je v technologickém
postupu prfedepsan Protective Coat.

2. Nalijte smés do formy.

3. Ve spravny okamzik vyjméte formu s duplikatem z
kyvety.

4. Sejméte formu z duplikovaného modelu.

5. Opracujte model a oplachnéte jej vodou.

Zalévani tekutou pryskyrici

1. Radné& namoéte model s voskovym vzorem a umistéte
jej do kyvety pozadovanym zplisobem.

2. Naplnite kyvetu roztavenym materialem.

3. Ochlazujte ve studené vodni lazni o teploté 50 + 10°F
(10 £ -12°C) po dobu 40 minut. Umistéte kyvetu do vodni
lIazné na listy nebo Zebra, aby byla zajiSténa spravna
cirkulace vody.

4. Po ochlazeni kyvetu rozeberte a vyjméte formu.

5. Nafiznéte formu na tfech nebo ¢tyfech mistech, davejte
pozor, abyste nezasahli oblast s voskem, a vyjméte model.
6. Vytvorfte poZzadované vtokové a odvzduShovaci kanalky.

7. Oplachnéte formu pod rychle tekouci studenou vodou.
8. Osuste proudem vzduchu a formu, na které se pravé
nepracuje, prikryjte vilhkym ruénikem.

9. P¥i odlévani protéz postupujte podle technologického
postupu vyrobce pryskyfice.

Krok 5: Cisténi po praci

1. Oplachnéte pouzitou formu, abyste se uijistili, Ze na ni
nejsou zbytky sadry ani Zaruvzdorného materialu.

2. Ulozte material do uzaviené, vzduchotésné nadoby az
do dalSiho cyklu pretaveni.

Tipy

* Nezahfivejte material pro duplikovani Uniflex nad 195°F
(90°C).

* Pokud neni material pro duplikovani Uniflex spravné

zahfat, mlze ziskat zrnitou strukturu. Abyste tomu predesli,
ponechte dostatek ¢asu na rozpusténi vSech &astic. Pokud

zrnitost pfetrvava, muze byt nutné cyklus pretaveni
zopakovat.

* Chcete-li urychlit chlazeni, ponofite 1/3 kyvety do studené

vodni lazné o teploté 50 £ 10°F (10 + -12°C) na 45 minut.

Pokud je teplota vody vy3Si nez 60°F (16°C), chladte déle.
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Skladovani

Uchovavejte obal tésné uzavieny, pokud se material
nepouziva. Skladujte pfi pokojové teploté. Doba
pouzitelnosti je 2 roky od data vyroby uvedeného v prvnich
Sesti Cislicich Cisla Sarze na etiketé ve formatu MMDDYY.
Bezpecnost

Varovani. Drazdi kdzi. Zpusobuje vazné podrazdéni oci.
Zabrarite kontaktu s kuzi a o¢ima. Po manipulaci si
dikladné umyjte ruce. Pouzivejte osobni ochranné
prostfedky. Vice informaci naleznete v bezpe&nostnim listu
SDS.

Protoze podminky nebo zpusoby pouZiti jsou mimo nasi kontrolu,
nepfebirame Zadnou odpovédnost a vyslovné vylucujeme jakoukoli
odpovédnost za pouziti tohoto vyrobku. Informace uvedené v tomto
dokumentu jsou povaZzovany za pravdivé a presné, avSak veSkera
tvrzeni nebo doporuceni jsou poskytovana bez jakékoli vyslovné ¢i
predpokladané zaruky ohledné presnosti informaci, nebezpedi
spojenych s pouZitim materialu nebo vysledku, kterych Ize jeho
pouzitim dosahnout. Odpovédnost za dodrzovani vSech platnych
predpist nese uzivatel. Veskera pripadna odpovédnost souvisejici s
prodejem a pouZzitim tohoto vyrobku je omezena na cenu konkrétniho
zboZi prodaného v dané transakci.
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